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Cubus / Cubus G

Lees betjeningsvejledningen og det vedlagte heefte ,Garantioplysninger
og supplerende anvisninger grundigt igennem. Folg de heri indeholdte
instrukser. Dette dokument skal opbevares og fglge med laserenheden,
hvis denne overdrages til en ny bruger.

Fuldautomatisk rotationslaser med rgd eller grgn laserteknologi
— 90° referencestréle til indjustering af skilleveegge

— Laseren kan arbejde med prik, scanning og rotation i flere hastigheder.

— Alle funktioner kan styres fra fiernbetjeningen.

— SensoLite 110: Raekkevidde med sensorop til 100 m

— Ngijagtighed 0,15 mm / m, Selvnivelleringsomrade 4°

Almindelige sikkerhedsforskrifter

— Apparatet mé kun bruges til det tilteenkte anvendelsesformal inden
for de givne specifikationer.

Laserstraling! Laserstraling!
Seikke ind i stralen! Seikke ind i stralen!
Laser klasse 2 Laser klasse 2
<1mW 635 nm <1mW 515 nm
EN 60825-1:2014 EN 60825-1:2014

— Paspa: Undga at seind i en direkte eller reflekterende strale.

— Undga at rette laserstrdlen mod personer.

— Hvis laserstraling i klasse 2 rammer en person i gjnene, skal ved-kommende
bevidst lukke gjnene og straks fierne hovedet fra strélen.

— Laserstralen eller dens refleksioner ma aldrig betragtes gennem optisk
udstyr (lup, mikroskop, kikkert, ...).

—Undlad at anvende laseren i gienhgjde (1,40 ... 1,90 m).

— Godet reflekterende, spejlende eller skinnende overflader skal tildeekkes,
sdlaenge der bruges laserudstyr.

— lomréader med offentlig feerdsel skal strlebanen savidt muligt begraenses
af afspaerringer og skilleveegge, og laseromradet skal afmaerkes med
advarselsskilte.

— Manipulation (eendring) af laserenheden er ikke tilladt.

— Denne enhed er ikke legetaj og harer ikke hjemme i haenderne pa bern.
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Seerlige produktegenskaber og funktioner

SENsar . - . . .
avtomamic  Rotationslaseren indjusterer sig selv helt automatisk. Den opstilles

i den ngdvendige grundstilling - inden for arbejdsvinklerne pa + 4°.
Finindstillingen overtager straks automatikken: Herved registrerer tre elektroniske
malesensorer X-, Y-og Z-aksen.

ADS Anti-drift-systemet (ADS) forhindrer fejlmeldinger.
Funktionsprincip: 30 sekunder efter aktiveringen af ADS kontrolleres laseren
konstant for korrekt indjustering. Hvis apparatet bevaeges af ydre pavirkninger,
eller hvis laseren mister sin hgjdereference, stopper den. Desuden blinker laseren,
og Tilt-LED'en lyser konstant. Inden der kan arbejdes videre, skal man igen
trykke pa Tilt-knappen eller slukke og teende for apparatet. Herved forhindres
fejlmeldinger enkelt og sikkert.

@ ADS er ikke aktiv med det samme, nar apparatet teendes. For at beskytte
det indjusterede apparat mod positionsaendringer pga. ydre pavirkninger skal
ADS aktiveres ved at trykke pa Tilt-tasten. ADS-funktionen indikeres ved, at
Tilt-LEDen blinker; se nedenstaende figur.

ADS stiller farst overvagningen skarp 30 sek. efter fuldsteendig
nivellering af laseren (indjusteringsfase). Tilt-LED‘en blinker i
sekundtakt under indjusteringsfasen; blinker hurtigt, nar ADS

er aktiv.
Funktionsméade ADS ADS er skarp
efter 30 Sek.,

Begynder Tilt-LED'en Ydre

Ind Rotation blinker hurtigt pavirkning
I:%\\f-\,\-’ 7L

Indsiil - .
ndstillingsfase ) Aktlve[lng af ADS Lasaren
Sensor Automatic Tryk pa Tilt-tasten,

Tit-LED'en blinker stopper

af sikkerhedséarsager,
laseren blinker, og
Tilt-LED'en lyser
konstant.

i sekundtakt



Cubus / Cubus G

uﬂ“lunk Transport LOCK (LAS): Under transport beskyttes apparatet
af en saerlig motorbremse.

Beskyttelse mod stav og vand —laserne udmaerker sig ved at
veere seerlig godt beskyttet mod stgv og regn.

Rumagitre: Disse viser lasemiveauerne og funktionerne.
auto: automatisk indstilling / man: manuel indstilling

=N $ L

Vandret Lodret Skeevt niveau 90° vinkel 90° reference-
nivellering afsaetning funktion

Cubus G: Grgn laserteknologi

S =1] Lasermoduler i DLD-udfarelsen star for hgj kvalitet ved
genereringen af det granne laserlys. | modsaetning til tidligere
generationer er denne mere temperaturstabil og energieffektiv.

Det menneskelige gje har desuden en hgjere fglsomhed i den
grenne lasers bglgeomrade end fx i den rade lasers. Dermed
fremstar den grgnne laser-diode meget klarere end den rgde.

Grgn laser — seerligt i DLD-versionen —har desuden fordele,
hvad angar laserlinjens synlighed under mindre gode forhold.
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Oplad akku

— Inden apparatet tages i brug, skal
batterierne lades helt op.

— Lysnetadapter/oplader sluttes til
lysnettet og tilslutningsstikket (G).
Man ma kun benytte den vedlagte
lysnetadapter/oplader. Hvis der
benyttes en forkert lysnetadapter/
oplader, bortfalder garantien.

— Mens batteriet oplades, lyser LED'en
for lysnetadapteren/opladeren (H)
redt. Ladeprocessen er afsluttet nar LED'en lyser grgnt. Hvis apparatet ikke
er sluttet til lysnetadapteren/opladeren, blinker LED'en for lysnetadapteren/
opladeren (1).

— Det genopladelige batteri kan ogsa oplades under drift.

— Nar batteriladningen er svag, blinker driftsindikatoren (4).

Indseettelse af batterierne ved fjernbetjeningen
— Veer opmaerksom pa korrekt polaritet



Cubus/ CubusG

Stativ- og vaegholder

Lodret nivellering

A. Udgang referencelaser G. Tilslutningsstik til
B.Prismehoved / udgang laserstréle lysnetadapter/oplader
CModtagelsesfelt infrargdt signal H. Lysnetoplader
D Betieninaspanel I. Driftsindikator

Jeningsp rgd: Batteri oplades
E. 5/8“-gevind gren: Ladeproces feerdig

F. Batterirum
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Betjeningspanel Cubus Fjernbetjening
34
Laserliner
2
6
7
Cubus
1 auto/slope-funktion 8 Udgang infrargdt signal
LED auto/slope-funktion 9 Driftsindikator
LED slukket: . .
g : 10 Veelg rotationshastighed
Automatisk indjustering 500 330/ 30/ 0 omdrimin
LEDlyser: Manuel indjustering
11 Scannings-modus
3 TIL-/FRAknap 10° / 45° / 90° / 180°
4 Driftsindikator - :
. . 12 Positioneringstast
(Lowl.3at. LED.bllnker) (drej til hajre)
LED tilt-funktion 13 Positioneringstast
6 Tilt-funktion (drej til venstre)

Modtagelsesfelt infrargdt signal



Cubus / Cubus G

Horisontal og vertikal nivellering auto auto

— Vandret: Placér Titanium p& en vandret flade " »
eller seet den pa et stativ. bq ><

— Lodret: Apparatet med pdmonteret stativ- og 0 ®
veegholder opstilles ved siden af. Betjeningspanelet
peger opad. Med stativet og vaegholderen kan @
apparatet monteres pa et stativ til vertikal brug.

— Tryk p& TAND/SLUK-knappen.

! LED auto/slope-funktion slukket: Automatisk indjustering

— Apparatet nivellerer sig automatisk i et omrade pa + 4°. | indjusteringsfasen
blinker laseren, mens prismehovedet er stoppet. Nar nivelleringen er udfert,
lyser laseren konstant og roterer med max rotationshastighed. Seogsa
afsnittet vedr. ,Sensor-automatik” og ,ADS-Tilt".

Hvis apparatet er opstillet for skrat (uden for 4°), stopper prismehovedet,
I og bade laseren og LED'en auto/slope blinker. | sfald skal apparatet
opstilles pa et mere plant underlag.

Heeldningsfunktion

Starre haeldninger kan anleegges med
vinkelpladen (ekstraudstyr), art.-nr. 080.75.
TIP: Ferst lader man apparatet indjustere sig
automatisk og stiller vinkelpladen p& nul.
Dernaest slukker man for sensor-automatikken
med auto/slope-tasten. Endelig haelder man
apparatet i den gnskede vinkel.

! LED auto/slope-funktion lyser: Manuel indjustering
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Lasermodi

Rotations-modus

Med rotations-knappen kan den gnskede
rotationshastighed aktiveres:

0, 30, 330, 600 o/min

Punkt-modus

For at aktivere punktfunktionen trykkes pa
rotations-knappen sdmange gange, at laseren
stopper sin rotation. Laseren kan drejes i den
gnskede position med positioneringsknapperne.

Scannings-modus

Med Scan-knappen kan aktiveres en klart lysende
vifte i to forskellige bredder. Viften styres hen til
den gnskede maleposition med retningstasterne.

Handmodtager-modus

Arbejde med lasermodtageren (ekstraudstyr):
Indstil rotationslaseren til den maksimale
omdrejningshastighed, og teend for laser-
modtageren. Sebetjeningsvejledningen for
en tilsvarende lasermodtager.
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Arbejde med referencelaseren

Apparatet har en referencelaser. | vertikal
drift bruges referencelaseren til indjustering
af apparatet. Dette gares ved at justere
referencelaseren parallelt med vaeggen.
Saer det lodrette laserplan indstillet i en
ret vinkel til vaeggen, se figur.
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Tekniske data (Forbehold for tekniske aendringer. 07.17)

Selvnivelleringsomrade

+4°

Ngjagtighed

+0,15mm/m

Nivellering vandret/lodret

Automatisk med elektroniske
libeller og servomotorer

Indstillingshastighed

ca. 30 sek. over hele arbejdsvinklen

Lodret referencestrale

90° til rotationsplan

Omdhejningstal

0, 30, 330, 600 o/min

Fjerbetjening

Infrargd IR

Laserbglgeleengde rad / grgn

635 nm /515 nm

Laser klasse

2/ <1 mW (EN60825-1:2014)

Stremforsyning

Batteri NiMH

Driftstid for akku rad / grgn

ca. 14 timer./ ca. 7 timer.

Opladningstid for akku

ca. 3 timer.

Arbejdstemperatur rad / gren

-10°C ... + 50°C/ 0°C ... + 50°C

Opbevaringstemperatur -10°C ... + 70°C
Beskyttelsesklasse IP 66

Mal (b xh x1) %rﬁgdxsltggv)-( (1);15\/6?&?]0“60

Veegt 1,3 kg (med stativ- og vaegholder)
Fjernbetjening

Stremforsyning 2x1,5VAAA

Raekkevidde fiernbetjening max. 30 m (IR-Control)

Veegt (inkl. batterier) 0,07 kg

EU-bestemmelser og bortskaffelse

Apparatet opfylder alle pakraevede standarder
for fri vareomseetning inden for EU.

Dette produkt er et elapparat og skal indsamles
og bortskaffes separat i henhold til EF-direktivet

for (brugte) elapparater.

Flere sikkerhedsanvisninger og supplerende tips pa:
http://laserliner.com/info?an=cubus
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http://laserliner.com/info?an=cubus

Laserliner”®

Forberedelse til kontrol af retvisning

Man kan kontrollere kalibreringen af laseren. Opstil apparatet midt mellem
2 vaegge, som er mindst 5 m fra hinanden. Taend apparatet. Til optimal
kontrol bar bruges et stativ. VIGTIGT: Sensor-automatikken skal vaere aktiv
(auto/slope-LED slukket).

1. Markér laserplanet A1 pa veeggen.

2. Drej laseren ngjagtig 180° og marker laserplanet A2 pa den modstaende
veeg. Da laseren er placeret ngjagtig midt mellem de 2 veegge, vil
markeringerne Al og A2 veere ngjagtig vandret overfor hinanden.

1 H

i g

H z 18, [
AL K A2 u

Kontrol af retvisning

3. Stil apparatet sateet som muligt til vaeggen i samme hgjde som det
markerede punkt Al.

4. Drej apparatet 180°, og markér punktet A3. Forskellen mellem A2
og A3 er tolerancen for X-aksen.

5. Gentag pkt. 3. og 4. til kontrol af Y-eller Z-aksen.

3.
Al A2
* A2

A3

=0K

<015 mm/ m

A2

I
[

Hvis det pa X-, Y- eller Z-aksen viser sig, at punkt A2 og A3 ligger
I mere end 0,15 mm / m fra hinanden, skal der foretages en justering.
Indlevér laseren til forhandleren, som sgrger for det videre forngdne.
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Juster-modus
Under justeringen skal man veere opmaerksom pa rotationslaserens
indjustering (opretning).

Justering af X-aksen
Aktivering af Juster-modus: Teend for Cubus. Tryk samtidigt pa @
TIL/FRA-knappen og auto/slope-knappen, til LED'en auto/slope

blinker hurtigt.

Justering: Med positioneringsknapperne kares laseren fra den

aktuelle position pa hgjde med referencepunktet A2.Ggres ved at @ @
trykke gentagne gange pa positionerings-tasterne i sekundtakt,

til man har ndet den gnskede position.

Annullering af justering: Sluk for apparatet. @
Lagring: Med scan-knappen fastidses den nye justering. @
Justering af Y-o0g Z-aksen

Aktivering af Juster-modus: Teend for Cubus. Tryk samtidigt p& @
TIL/FRA-knappen og auto/slope-knappen, til LED'en auto/slope .-.
blinker hurtigt. @ %
Skift til Y-aksen med tilt-knappen.

Justering: Med positioneringsknapperne kares laseren fra den

aktuelle position pa hgjde med referencepunktet A2.Ggres ved at @ ©
trykke gentagne gange pa positionerings-tasterne i sekundtakt,

til man har n&et den gnskede position.

Annullering af justering: Sluk for apparatet. @

Lagring: Med scan-knappen fastidses den nye justering. @

Til justering af Z-aksen opstilles apparatet vertikalt,
hvorefter fremgangsméaden er den samme som
ved justering af x-aksen.

Man skal regelmaessigt kontrollere

justeringen inden brug, efter transport
= 0g efter l[aengere tids opbevaring.

Man skal da altid kontrollere alle akser.
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SERVICE

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner —

Méhnestralle 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
laserliner@umarex.de
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Umarex GmbH & Co. KG
Donnerfeld 2

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333
www.laserliner.com
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